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versetzt. Auf einem kochenden Wasserbade 1-proc. Essigsaure bei Zimmertemperatur etwa 
wird alsdann etwa die Halfte der Salzsaure ’/. Stunde digerirt, dann durch ein Filter decan- 
abgeraucht, die Lijsung darauf mit lieissem tirt und mit warmem Wasser ausgewaschrn. 
Wssser verdiinnt, rnit etwas verdiinnter Das miiglichst kleine Filter wird dann zii 
Schwc:felsaure versetzt, um die Unlijslichkeit Clem noch im Becherglase verbliebenen Riick- 
drr Baryurnionen zu erhohen, darauf durch stand gethan und nebst diesem wie vorhin 
Decantiren durch ein Filter Tom Riickstande bei der Bestimmung des Gesammtzinks rnit 
getrennt und ausgewaschen bis zum Ver- Salzsaure und chlorsaurem Kalium u. s. w. 
schwinden der sauren Reaction. Das Filtrat behandelt. Das so erhaltene Zinkoxyd giebt 
wird in einer Schale yon Berliner Porzellan die Menge des als Sulfid im Lithopon ent- 
von ca. 600 ccm Inhalt aufgefangen, iiber haltenen Zinks an. 
dirser ein umgekehrter Trichter befestigt, Aus der Differenz der ersten und der 
der Inhalt zum Sieden erhitzt und durch zweiten Zinkbestimmung erhalt man das als 
tropfenweisen Zusatz von Sodalijsung zunachst Oxyd oder Oxydsalz vorhandene Zink. 
die Saure neutralisirt, dann das Zink als Kohlenslure und ev. Schwefelsaure be- 
Carbonat ausgefallt. Durch Abfiltriren, Aus- stimmt man nach bekannten Methoden und 
waschen und Gliihen des Carbonats bestimmt ~ bindet sie bei der Zusammenstellung der 
man das Zink als Oxyd. Resultate an Zink. 

Das Bnryumsulfat kann man direct durch 
pon enthaltenen Zinks ermittle ich folgender- Wagung des wie beschrieben rnit Salzsiiure 

hin abgewogenes Lithopon wird mit 100 ccm 1 stimmen. 

Die Menge des als Sulfid in dem Litho- I 

maassen: 1-1,5 g im Becherglase wie vor- i behandelten unliislichen Ruckstandes be- 

Sitzungsberichte. 
Sitmg der Akndemie der Wissenschaften in 

Wien. Inthem. - natnrw. Klasse. Vom 
6. Februar 1902. 

Prof. S k r a u p  iibersendet eine Arbeit: U b e r  d i e  
E l e k t r o l y s e  d e s  B r e c b w e i n s t e i n s ,  von Prof. 
Fr. v. H e m m e l m a y r .  Durch Einwirkung starker 
StrBme erhiilt man an der Kathode sauerstoff- 
haltiges, pulverfBrmiges Antimon. Dieser Sauer- 
stoffgehalt riihrt, wie der Verfasser zeigt, von 
beigemengtem Antimontrioxyd her, whhrend 
M a r c h a n d  an der Anode Antimonsuboxyd (Sb,O,), 

B B t t g e r  an der Kathode reines Antimon erhalten 
haben will. Nebenbei bildet sich Weinstein, 
ferner auf 2 Vol. Sauerstoff 1 Vol. Wasseratoff. 

Prof. L i e b e n  iiberreicht die im 11. chemischen 
Laboratorium der Wiener Universitht ansgefiihrte 
Arbeit: U b e r  d a s  T a b a k a r o m a  (Vorliufige 
Mittheilung), von S. F r h n k e l  und A. W o g r i n z .  
Das Tabakaroma wird, wie die Verfasser gefunden 
zu haben glauben, dnrch ein Alkaloid verursacht, 
deasen Pikrat bei 2140 schmilzt und von dem 
des Nicotins verschieden ist. Th. 2. 

Technische Chemie. 
Hydranllsche Luftcompressoren. (Mitth. aug d. 

Prax. d. Dampfkessel- u. Dampfmasch.-Betriebs 

Das bekannte Waasertrommelgeblbe der Labora- 
torien f ir  niedrige Pressungen und kleine Leistungen 
ist von dem Amerikaner T a y l o r  znerst in’s Grosse 
f ir  indostrielle Betriebe iibersetzt worden und 
zwar unter Vermeidung jeder Mgschinerie sowie 
jeder Kiihlung; nur muss ein entsprecbendes 
Wassergefalle zur Verfiigung stehen. Beziiglich 
der Einzelheiten der Construction sei auf das 
Original verwiesen. Ein derartiger hydraulischer 
Luftcompressor eignet sich zur Nutzbarmachung 
der natiirlichen Gefrille in Gebirgswasserliiufen und 
Fliissen, sowie auch der kiinstlichen Gefiille von 
Thalsperren, Fluss- und Canalschleusen. In Deutsch- 
land wird er hauptsichlich Anwendung finden 
k6nnen fir  die Nutzbarmachung der durch Flnss- 
regulirungen verfiigbar werdenden Waaserkriifte 

94, 753.) 

mit grossen Wassermengen und kleinen GefiUen. 
Fiir Turbinen sind diese Waeserkriifte in vielen 
Fhllen nicbt wertbvoll genug, weil ihre starken 
Schwankungen in Wassermenge und GefrilIshShe 
zur vortheilhaften Ausniitzung sehr kostspielige 
und umstrindliche Turbinenconstructionen sowie 
weitgehende Reserven erfordern. Selbst bis zu 
25 m Gefklle und unter ungiinstigen Verhhltnissen 
fiir den Schachtbau berechnen sich die Bus- 
fbhrungskosten eines hydraulischen Compressors 
geringer als diejenigen gleich leistungsfiihiger 
Turbinenanlagen, namentlich wenn der Compressor 
unmittelbar neben oder hinter dem Wehr in das 
Wasser eingebaut wird, wobei die bei Turbinen 
erforderlichen Ober- und Untergraben in Fortfall 
kommen. Weitere Vorziige des hydraulischen 
Compressors sind ausser dem Fortfall theurer 
Maschinen , weitliiufiger Maschinenhiiuser und 
theurer Fundamente die Einfachheit der Anlage 
und der ohne jede Aufsicht, Schmierung nnd 
Bedienung zuverlbsige Betrieb. Die Riicbicht 
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auf moglichste Verminderung der Schachtkosten 
wird auf Erzeugung niedrig gespannter Luft  in 
den Fillen fiihren, bei welchen die erhaltene 
Druckluft vermittelst Luftmaschinen in einer in 
der Nihe der Wasserkraft befindlichen Maschinen- 
station in elektrische oder Druckluftenergie von 
hoher Spannung zu transformiren ist. 

In Wagog, einer kleinen Stadt im Staate 
Canada, befindet sich seit drei Jahren ein 
150 pferdiger Compressor in storungsfreiem Be- 
triebe. Dcrselbe erzeugt ohne Aufsicht und 
Wartung Pressluft von 5 Atmosphitren znm Be- 
triebe der Arbeitsmaschinen einer Kattundruckerei. 
Ein 500 pferdiger Compressor arbeitet in Ainsworth 
in Britisch Columbien, eine 700 pferdige Anlage in 
Yarmora-Canada und eine 1500 pferdige in Nor- 
wich i m  Staate Connecticut sind im Bau begriffen. 
In Deutschland ist bisher eine alte, bereits aufge- 
lassene Turbinenanlage des Hiittenwerkes Dillingen 
an der Sanr durch Abteofen des bestehenden 
Turbinenschachtes auf gr6ssere Tiefe fiir einen 
hydraulischen Compressor nmgebaut worden. Der 
Nntzeffect ist bei demselben bis zu 9 5  Proc. 
nachgewiesen worden. -!+ 
B. Oeann. Ueber Sfiirnngen im Hochofengang. 

Verf. beschreibt zunichst den Hochofenprocess, 
wie er normal verllnft. Die directe Reduction 
driickt er durch die Formel RO + C = R  + CO 
ans; die Formel der indirecten Reduction lautet: 
RO + CO = R + CO,. Rechenschaft dariiber, was 
endgiiltig direct oder indirect redncirt ist, geben 
die Gichtgase, nachdem man die durch Erze und 
Zuschlfige in die Gicht eingefiihrte Kohlensiure- 
menge abgezogen hat. Derjenige Sauerstoff ist 
dnrch indirecte Reduction entfernt, der in den 
Gichtgasen als der Kohlensiuremenge ermittelt 
wird. Man begeht keinen grossen Fehler, wenn 
man behauptet, dass die indirecte Reduction ohne 
besonderen WBrmebedarf von aussen her vor sich 
geht. In  oberen Ofenzonen erfolgt die Zerlegnng 
des Kohlenoxyds in Kohlenstoff und Kohlensiiurc 
nach der Gleichnng 2 CO = CO, + C. Dieser 
Vorgang vermehrt den Kohlensiuregehalt der Gase. 
Seine Wirknng ist die der indirecten Rednction in 
Bezog auf Rohlenstoffcrsparniss; denn es ist gleich- 
bedeutend, ob Fo  0 + CO + C = F e  3- CO, + C 
oder F e O  + CO + C= F e  + 2 CO = F e  + CO, + C 
geschrieben wird. Die Erscheinung kann nicht 
geniigend erkl&rt werden; sie tritt in Temperaturen 
von 300 bis 4000 sehr stark und von da wieder 
abnehmend auf, die Gegenwart von Eisenoxyden 
ist dabei nnerlhslicb, doch spielt deren Menge 
keine Rolle. In den angegebenen Gichtgasanalysen 
f a t  auf, d M  die Gase vittlfach bei h6herem 
Kokssatz eine hohe Kohlensiuremenge bei wenig 
Kohlenoxyd zeigen. Unerklirt ist bei den Gicht- 
gasen eiues Ferrosiliciumofens der pl6tzliche Abfall 
des Kohlenoxydgehalts von 29 bis 31 Proc. anf 
25 Proc., der ohne Knderung der Betriebsver- 
hitltnisse eingetreten ist. Die Verminderung des 
Heizwerthes der Gase dnrch den Gichtstaub ist 
gering. F d l s  nicht ein geringer Gehalt an brenn- 
baren Gasen die Ursache bildet, so kann ein be- 
stindiger Wechsel in der Zosammensetzung des 
Gases die Herabsetzung des Brennwerthes bewirken. 

(Stahl u. Eisen 21, 1277.) 

Verf. beschreiht solche von ihm beobachtete Er- 
scheinnngen und geht dann zur Besprechong des 
vie1 hiiifiger eintretenden Falles iiber, bei welchem 
ein Mindergehalt an brennbaren Substanzen auf- 
tritt, der nicht im Einklang mit dem Kokssatz 
steht, vielfach sogar gerade bei erhbhtem Kokssatz 
sich geltend macht. 

Die Kohlenstoffausscheidung im Hochofen wird 
durch zwei Umstiinde begiinstigt, niimlich durch 
langsamen Gang und durch Oberfeuer. Nach 
einem Verauch Ledebur ' s  diirften ausgeschiedene 
Kohlenstoffmassen begiinstigend auf weitere Aus- 
scheidungen einwirken. Nach dem Verf. verur- 
sacht der abgeschiedene Kohlenstoff langsamen, 
ohne besondere Veranlassung wechselnden Ofen- 
gang, bei dem gr6sstentheils schlechtes Eisen fillt. 
Auch das Hingen der Gichten fiihrt Verf. darauf 
zuriick, ferner eine Erscheinung, die er als un- 
regelmbsigen Schmelzgang bezeichnet. Diese 
itossert sich in vielfach schlecht brennenden Gasen, 
Zuriickbleiben des wirklichen Ansbringens gegen 
daa berechnete, dann wieder Voroilen des ersteren, 
Ungleichformigkeit der Schlacke und des Roh- 
eisens. Dz. 

0. Simmersbnch. Die hthracithochofen in 

Trotzdem daa Anthracitgebiet in Siidrossland mehr 
als dreimal so gross ist als das Steinkohlenrevier 
des Donetz, so arbeitet die dortige Hochofen- 
industrie doch nur zom geringsten Theile mit 
Anthracit, nimlich nur in Sulin auf den Pastuchow- 
schen Hochbfen. Der russische Anthracit zeigt 
eine rauhe, derbkcrnige Structur im Gegensatze 
zum nordamerikanischen Anthracit, welch' letzterer 
auch bedeutend weniger Schwefel enthalt bei 
h6herern Aschengehalt. I m  Donetz-Hochofen- 
anthracit kann man i n  Dnrchschnitt 6 Proc. 
Asche bei 2 1/2 Proc. Schwefel annehmen, wkhrend 
der Donetzkoks mindestens das Doppelte an Asche 
und fast die gleiche Schwefelmenge aufweist. Der 
hohe Phosphorgehalt in einzelnen Anthraciten mu& 
bei der Bessemerroheisen -Darstellung in Beriick- 
sichtignng gezogen werden. J e  nach seiner 
Lagernngsweise besitzt der Anthracit in mehr 
oder minder grossem Maasse die Neigung, beim 
Erhitzen in zahlreiche kleine Stiicke und zu Pulver 
zn zerspringen. 

Bei der Anwendung des Anthracits fiir den 
Hochofenbetrieb ist in Folge der hohen Entziin- 
dungstemperatur und Dichtigkeit eine hohe Wind- 
temperatur erforderlich. Die Windpressnng muss 
umso stitrker sein, j e  leichter der Anthracit zer- 
springt; der Winddruck ist 50 Proc. h6her als 
beim Kokshochofenbetrieb und erh6ht sich dem- 
entsprechend auch die Gasmenge. Verf. giebt nun 
eine Zusammenstellung der Profile siidrussischer 
nnd amerikanischer Anthracithochefen. In der 
Productionsfahigkeit stehen die siidrussischen Hoch- 
6fen nicht zuriick. Bei einem theilweise neu- 
gebauten Hochofen tritgt das Gestell und die halbe 
Rast einen gnsseisernen, gekiihlten Panzer; der 
obere mit Blech umgiirtete Theil der Rast wird 
durch eine Spritzwasserleitong berieselt. Dieser 
gusseiserne Kiihlpanzer bewihrt sich sehr gut, 
indem die Kiihlung ununterbrochen wirkt, so dass 
sich keinerlei Ansitze bilden k6nnen. Der Betrieb 

Siidrssland. (Stahl u. Eisen 21, 1090.) 
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der dfen mit Anthracit stellt sich i m  Vergleiche 
zum Koksbetrieb nicbt unwesentlich schwieriger, 
weil Jas Zer~pringen des Anthracits in der Hitze 
den gleichmilssigcn Niedergang der Gichten hindert. 
Es wirkt vortheilhaft, wenn man jeweilig nach 
dern Abstich 5 bis 1 0  Minuten niir mi t  halber 
Windpressung blist, und auf einen neuen heissen 
Winderhitzer umwechselt, damit der Anthracitstaub 
sich entziindet und verbrcnnt. Beginnt die Be- 
schickung in Folge der Aohinfung von Aqthrauit- 
staub im Ofen zu hingen, so ist es vortheilhaft, 
wiihrend bis 1 Stunde 2 his 8 Fass Naphta 
bez. Petroleum in den Ofen zu blasen; hierdurch 
wird eine solche Hitze im Gestell erzielt, dass 
aller Anthracitstaub verbrenut und der Wind wieder 
durch die Ofensiule dringen kann. DZ. 

L. Blnm. Xnr ConBtitution der Huchofen- 
schlecken. (%ah1 und &en 91, 1024.) 

Die Berechnung des Hochofenmdlers erfolgt nach 
zwei Verfahren; das eine ist das stbchiometnsche 
von M r i z e k ,  das zweite von P l a t z .  Bei dem 
ersten Verfahren wird die Annahme gcmacht, dass 
in der Schlacke Kieselsinre nnd Basen sich im 
Verhiltniss h e r  Moleculargewichte gegeniiber- 
stehen und die Basen sich in diesem Verhiltniss 
untereinander vertreten kbnnen. Nach M r  6 z e  k 
k6nnen also Thonerde untl Kalk einauder 
vertreten. Bei dem Verfahren von P l a t z  wird 
ein bestimmtes Gewichtsverhiltniss zwischen Kiesel- 
siinre nnd Thonerde eineraeits und den Basen 
von der allgemeinen Formel R O  anderemeits auf- 
sestellt. das Drocentuale Verhiiltniss also dnrch 
P 

Rb-Basen  -52  
den Brnch - 48 ausgedriickt. Dieses 

yon P l a  t z  anfgestellte mittlere Verhiltniss, welches 
SiO, + Al,03  

sowohl fhr die Darstellnng von Grau- als von 
Weisseisen gilt, kt von L e d e b u r  rnit Beriick- 
sichtigung des an Schwefel gebundenen Kalkes - -  I 

RO-Basen 61 
der Schlacke als = 49 angenommen si o., + AI. 0, 
worden. Nach Plat2 l k n i e n  Thonerde und 
Kieselskure einander vertreten, d. h. es spielt die 
Thonerde in den Hochofenschlacken die Rolle einer 
Siure, wiihrend sie nach M r i z e k  als Base auf- 
zufassen ist. Letztere Ansicht ist weniger wahr- 
scheinlich, doch ist auch die Anffassong von 
Pla . tz  nach Clem Verf. nicbt ganz einwandsfrei. 

Die thonerdereicbere Dle thonerdearmere 
Schlacke I Schlacke 11 

Proc. Proc. 
S O 3  . . . . . 30,97 32,05 
F e O  . . . . . 1,2H 1120 
M u 0  . . . . . 0,4!) 0,46 

MgcJ . . . . . 2,41 2,0:1 
s . . . . . 0,9H 0,96 

Al, 0, . . . . . 19,08 17,19 
CsO . . . . . 45,12 46,55 

Die Entscbeidong der Prage, welche Holle 
der Thonerde in Hochofenschlacken znkommt, ver- 
socht der Verf. durch den Vergleich zweier 
outersuchten Hochofenschlacken von zwei Mijllern, 
die unter gleichen UmstLnden als monatliche 
Dorchschnitte der Abstiche eines Hochofens er- 
zeogt werden. Die zwei Mbller wiesen verschio- 
denen Thonerdegehalt anf, der Hochofen erzeugte 
manganfreies Thornmeisen. Wihrend der Betriebs- 
dauer von je  einem Monat wurden j o  drei 

Ch. 1904. 

Schlnckenanalysen vorgenommen, von welchen das 
Mittel berechnet wurde. Die mittlere Zusammen- 
setrung ergab sich wie vorstehend angegeben. 

Aus der Analyse berechnet nun der Verf. 
den Silicirungsgrad. Nach M r  Azek betriat  der- 

Die Schlacke' I wiire demnach ein' Gemisch von 
62,2 Proc. Singulosilicat mit 37,8 Proc. Subsilicat, 
I1 cin Gemisch von 70,7 Proc. Singulosilicat mit 
29,3 Proc. Subsilicat. Schlacke I h i t te  also grbesero 
Basicitit als die thonerdeirmere 11, was jedoch 
nach den Betriebsergebniasen nicht der Fall  ist. 
Die Thonerde ist nicht im Stande, den Ralk zu 
vertreten, und die berechnete, scheinbar grbsere  
Basicitit der Schlacke I ist auf den Sauerstoff, 
herriihrend von dem Mehrgehalt an Thonerde, 
zuriickzufiihren. Fasst man hingegen die Thon- 
erde als Skure auf, so ergiebt sich das Verhikniss 

I 

1i - Basen 
. - (mit Beriicksichtignng des an Schwe- Si I), + ;\I2 0, 
fol aebundenen Calciums) bei der Scblacke I zu :::$ liei 11 ZLI 50,6 - stimmt also bei der lotzteren 49,s 

51 
rnit der von L e d e b u r  angegebenen Mittelzahl ~9 _ _  
bcsser iiberein. Nach P l a t z  wire also die thon- 
erdereichere Schlacke I weniger basisch als 11. 
Zur Priifung der Hichtigkeit dieser ~ch~ussfo lgerung 
nimmt Verf. die Znsammensetznng des Koheisens 
zn Hiilfe. Der Schwefelgehalt des bei dem Be- 
triebe mit dem thonerdereicheren Mbller erblasenen 
Roheisens betrug im Dnrchschnitte von 119 Be- 
stimmnngen 0,113 Proc.; der mittlere Schwefel- 
gehalt wihrend des Betnebes mit dem thonerde- 
irmeren Mbller ergab sich ans 155 Abstichen zn 
0,115 Proc. Da die Schwefelgebalte des Roh- 
eisens demnach gleich sind, muss die Basicitit 
der beiden Schlacken trotz der verschiedenen Ver- 
hiltnisszahlen auch gleich sein. Mit Berficksichti- 
gnng der bis auf ihren Thonerdegehalt annkhernd 
gleichen Zusammensetzung der Schlacken schliesst 
der Verf., dass der Thonerdegehalt weder von 
basischem noch von saurem Einflusse auf den 
Charakter der Schlacke sein kann, sondern dass 
seine Rolle n u r  eine indifferente ist. 

Si 0, 
Das Verhiiltniss betrigt bei 10,686, bei 

I1 0,688, was wieder auf gleiche Basicitkt hin- 
weist. Der basische Charakter dieser thonerde- 
haltigen Hochofenschlacken wiire somit alIein ab- 
hsngig Y O U  der Gegenwart eines basischen Ralk- 
silicats. Die moleculare Znsammensetzung ergiebt 
sich in beiden Fillen zu 3 Ca 0 .  2 S i  O,, welches 
Sesquicalciumsilicat ans 41,69 Proc. Si 0, nnd 
58,Yl Proc. C a O  besteht. Abgesehen von dam 
an Schwefel gehundenen Kalk muss demnach in 
der Hochofenechlacke der Kalk und die Riesel- 

68,3 
siure in dem Verhiltniss 4j,7 vorhanden sein. 

Es ergehen sich die fojgenden Schluesfolge- 
rungen : 1. Der Thonerdegehalt einer basischen 
llochofenschlacke iibt anf die Eigenschaften der- 
selben weder einen basischen noch sanren Einfluss 
BUS; er verhilt sich neutral. 2. Der basische 
Charnkter einer Schlacke ist stets abhsngig von 
einem bestimmteo Kalkgehalte derselben, welcher, 

16 
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nach Abzug des an Schwefel gebundenen Kalkes, 
noch immerhin so hoch sein muss, urn mit der 
vorhandenen Kieselsiiure ein Sesquicalciumsilicat 
von der Formel 3 Ca 0 . 2 Si 0, bilden zu konnen. 
3. Die basischen Hochofenschlacken sind deshalb 
im Sinne der Ledebur’schen Losnngstheorie als 
ein Sesquicalciumsilicat aufzufassen, in welchem 
Thonerde und die anderen neben dem Kalke vor- 
handenen RO -Basen als indifferente RBrper in 
Ldsung sich befinden. 

Bei der Darstellung von gewohnlichem Weiss- 
eisen pflegen die Hochofenschlacken neben einem 
hBheren Kieselsiuregehalt einen niedrigeren Kalk- 
gehnlt aufzuweisen. Verf. giebt die Analyae einer 
Schlacke a n ,  die durchschnittlich bei der Ver- 
hiittung Luxemburger Minette anf gewijhnliches 
Puddeleisen erhalten wird. I n  solchen Schlacken 
wird das Verhaltniss zwischen Kieselshre und 

Ca 0 48,Z 
Si 0, 51,8 Kalk durch den Bruch ~ = ~ ausgedriickt. 

Die Darlegiingen des Verf. fiihren zu einer ver- 
einfachten-Berechnnngaweise des Hochofenmlllers, 
welche Verf. an einigen Beispielen n&her erbrtert. 

F. Grassmann. Thomas- oder Martinflnsseisen? 

Welchem yon den verschiedenen Processen zur 
Flnsseisendarstellung der Vorzng zu geben ist, 
entscheidet allein der wirthschaftliche Erfolg, da 
beziiglich der Qualitit Thomasflusseisen dem Yartin- 
flusseisen als ebenbiirtig anerkannt worden ist. Verf. 
stellt demnach eine vergleichende Selbstkosten- 
berechnnng der verschiedenen Processe unter gleichen 
Bedingungen anf. Eine grosse Rolle fir den Preis 
des fertigen Prodoctes spielt der Preis des Roh- 
materials. Der Preisunterschied zwischen Thomas- 
eisen und anderen fiir die Flnsseisendarstellung ge- 
eigneten Roheisen lie@ im Phosphorgehalte und 
kann mit ca. 1 M. zu Ungunsten des Thomaseisens 
bewerthet werden. 

Von grosser Bedeutnng fiir den Herstellongs- 
process ist der bei der Umwandlung des Roheisens 
in Flusseisen stattfindende Ferlust. T a l b o t  so- 
wie B e r t r a n d - T h i e l  hahen versucht, den hei 
Oxydationsprocessen irn Allgemeinen grossen Ver- 
lust zu umgehen, indem sie hochprocentige Erze 
mit dem Roheisen znsammenschmolzen. Das hier- 
bei stattfindende Durcheinandergehen zweier ent- 
gegengesetzt wirkender Processe, wie Oxgdation und 
Reduction, ist nach dem Verf. vom metallurgischen 
Standpunkte zn verwerfen, do man nicht im 
Stande ist, jeden Process im Sinne einer Bkono- 
mischen Verwendnng der einzelnen Elemente zu 
leiten. Eohle, Kalk, Erze und feuerfeste Mate- 
rialien beeinflussen weaentlich die Selbstkosten der 
verschiedenen Processe. Nach der vom Verf. an- 
gestellten Berechnnng zieht derselbe den Schluss, 
dass der alte durch die Praxis schon vielfach 
bestiitigte Erfahrungssatz bestehen bleibt, wonach 
der sicherste, billigste und directeste Process znr 
Flusseisendarstellung mit der Gicht des Hochofens 
beginnt nnd i n  Converter endigt. 

Anch beziiglich der G h n e  ist nach dem 
Verf. der Thomasprocess allen anderen Verfahren 
bedentend iiberlegen. Die Bewegung sammtlicher 
Materialien geschieht beim Thomasprocess maschinell 
und leistet 1 Converter soviel wie 8-10 Schmelz- 

1):. 

(Stahl und Eisen 21, 1021.) 

Bfen bei den andern Verfahren; bei den letzteren 
muss ein grosser Theil der Hiilfsarbeiten von der 
Hand ausgefiihrt werden. Dnrch Probenehmen, 
Nachsetzen von Hilfsmaterialien, Verlust an Zeit 
durch Abwarten auf die Beendigung der Ein- 
wirkungen der einzelnen Elemente aufeinander 
u. s. w. werden die LBhne bei den Schmelz- 
verfahren hedeutend erhoht. Der h6here Phosphor- 
siuregehalt der eneugten Thomasschlacke bedeutet 
anch einen grossen Vortheil f i r  die Selbstkosten 
des Thomasprocesses; bei den im Martinofen ans- 
gefiihrten Processen, mit Ausnahme des Bertrand- 
Thiel-Processes, fallen werthvollere Schlacken nicht 
ab. Verf. kommt aus den angegebenen verglei- 
chenden Betrachtungen zu dem Schlusse, dass der 
Thomasprocess gegeniiber allen anderen Frisch- 
processen noch einen bedeutenden Vorsprung be- 
sitzt. Alle Bestrebungen, aus den Erzen direct 
Flnffieisen herzustellen , mogen sie als Neben- 
processe anftreten oder selbsthdig betrieben wer- 
den, haben fiir deutsche Verhiiltnisse wenig Ans- 
sicht auf Erfolg, da die fiir dime Verfahren er- 
forderlichen hochprocentigen Erze nor in sehr 
beschrhktem Yaasse in Dentschland zu finden 
sind. ih. 

Glasurbriinde hi Ringofen. (Thonind.-Ztg. 25, 

Die Haoptiibelstirnde far Glasurbrennen sind: 
1. Die Beriihrung der Glasnr durch Feuergase 
nnd ihr wechselnder Einfluss auf die Farbe. 2. Die 
Farbenverhdernng des Scherbens durch Feuergase 
und Sinterung. 3. Die Temperaturunterschiede im 
Ofenqnerschnitt. 4. Die Einfliisse der Flngasche. 
5. Die Verunreinigung durch Schmauchgase. Gegen 
diese Gefahren kann der Glasnreinsatz nur dnrch 
muffelartiges, dicht schliessendes Einbauen und 
durch gewissenhaftesten Brennbetrieb geschiitzt 
werden. Diese nnginstigen Umtrt?inde treten aber 
nicht allein beim Ringofen, sondern anch bei an- 
deren Brenncfen auf. Der Kernpunkt des Miss- 
lingens der Glasnren im Ringofen liegt aber darin, 
dass die Glasur im Ringofen zu lange Zeit in der 
Glnth steht und dadurch das Verdampfen oder 
Verfliichtigen der Metalloxyde begiinstigt wird. 
Namentlich sind die Metalloxyde am ehesten ge- 
neigt zn verdampfen, wenn sie lange in der Vor- 
gluth stehen, ehe sie schmelzen. Das ist beim 
gewchnlichen Ringofenbetrieb 3-4 Tage; anch 
die gleiche Dauer der Voll- ond Nachglnth be- 
giinstigt ein Verdampfen der Metalloxyde. 

Der Ringofen ist demnach kein Brennspparat 
fiir tadellose Glasuren. Im  periodischen Ofen, 
welcher eine Mnffel beherbergt, sind anch die 
andern Umsthde,  welche den Glasurbrand schiid- 
lich beeinflossen, eher und leichter zu iiberwinden; 
die Temperatnrschwankungen kBnnen bei sachge- 
mistrer Bauart vermieden, Fener und Schmanch- 
gase sowie Flngasche gtlnzlich fern gehalten werden. 

Araometer zur ConsistenzpriIfung von Blasuren 

Der nach M. U f f r e c h t  zn genanntem Zweck 
empfohlene, von Dr. S a u e r  nnd Dr. G i j cke l  in 
den Handel gebrachte Ariiometersate besteht aus 
6 knrzen Einzelspiudeln von ca. 13 cm nntzbarer 
Linge, von welchen j e  eine die specif. Gewichte 
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l - - l , 2 ;  1,-2-1,4 . . . . 1,8--2,0 umfasst; jede 
Einzelspindel ist wieder in 20 Theile getheilt. 
Will man einen Glasurbrei oder dergl. auf eine 
bestimmte Consistenz einstellen, so legt man 
zweckmksig, um das Ableaen in der Fliissigkeit 
zu ersparen, einen ganz feinen Gummiring urn die 
gewiinschte Marke, riihrt auf und giebt j e  nach 
Bedarf Wasser oder dickern Glasurbrci unter Um- 
riihren hinzu, bis der Gummiring an der Ober- 
fliche einspielt. -9- 

Th. Ludwig. Znr Constitution des Portland- 
cements. (Thoninr1.-Ztg. 26, 2084, 1212.) 

A w  den ausfiihrlichen Darlegungen zieht Verf. 
fiir die Praxis folgende Schliiase: Zn eratreben 
ist beim Brennen ein m6glichst hoher Gehalt von 
SiO, . 3 CaO, zu vermeiden freier Kalk. Letz- 
terer ist in guten Cementen bisher nicht nacbge- 
wiesen. Dio Versuche, ihn nachzuweisen oder 
quantitativ zn bestimmen, beweisen nur, dass die 
verwandten Keagentien im Stande sind, CaO aus 
stark basischen Silicaten abzuspalten. Die Dar- 
stellung des reinen Tricalciumsilicates ist in der 
Praxis bisher nnmhglich, es miissen vielmehr, um 
die Bindung von CaO und SiO, zu vermitteln, 
Flossmittel angewen det werden. Als solcbe 
kommen fiir [lie Praxis ans 6konomichen Griinden 
nur Thonerde und Eisenoxyd in Betracht; ob statt 
ihrer auch andere Flussmittel, z. B. Kali oder 
Natron, Verwendung finden kcnuten, ist noch 
nicht erwiesen. Thonerde, die iiberhaupt nur als 
Silicat verwendet wird, hat den Vorzng, das 
Formen von Klinkern zn ermoglichen und beim 
Brennprocesse etwa iiberachiissigen Kalk, wenn 
deasen Menge nicht zii gross ist, in Form von 
Aluminaten zu binden, welche mit zur Erhhrtung 
beitragen. Doch ruft die Anyesenheit gr6sserer 
Mengen von Aluminaten auch Ubelatiinde hervor, 
namentlich wird die ZerstBrung im Meerwasser 
und das Rapidbinden hauptsichlich den Aluminaten 
zugeschrieben. Das Eisenoxyd, im Thon als Oxyd 
oder Hydroxyd enthalten, vermag eben mit dem 
Thon zusammen ein leichter schmelzbares Glas 
z.u bilden lind dem Zerfallen entgegenznwirken. 
Uberschiissiger Kalk kann dnrch Eisenoxyd nicht 
gebunden werden, weshalb bei Verwendung von 
Eisenoxyd allein die Kalkmenge genauer sbgepssst 
werden miisste, als es im Grossen m6glich ist, 
wiihrend anch gleichzeitig dss Bindemittel f ir  die 
Klioker fehlen wiirde. Das Eisenoxyd t r igt  nicht 
zur Erhiirtung bei. Das giinstigste Verhiltniss 
wird demnach erzielt werden durch gleichzeitige 
Anwendung beider FlussmitteI, also durch Ver- 
wendung eines verhiiltnissmiissig thonerdearmen, 
aber eisenreiohen, natiirlich auch sandfreien Thones. 
Ziegellehm, der durch Schlgmmen von Sand be- 
freit ist, diirfte als ein sehr geeignetes Material 
zu bezeichnen sein. Schliesslich macht Verf. noch 
auf eine Darstellnngsweise der Cementzusammen- 
setzung nach Bquivalentverhiiltnissen der Kiesel- 
skure nnd Basen aufmerksam. -$I* 

A. Lidoff. Yacnnm -Talgschinelee. (Seifenfabri- 

Der Rohtalg wird sofort sorgfiiltig ausgewaschen, 
dann von Knochen, Fleisch u. 8. w. befreit und 
sortirt. Hierauf zerkleinert man ihn auf der 

kant 21, 1234.) 

Schneidemaschine und vermahlt iho in  der Mahl- 
maschine zu einem gleichmzssigen Brei, den man 
solange auswiischt, bis das ablanfende Waschwasser 
v6llig klar nod geruchlos ist. Endlich wird der 
Talg bei einer Luftverdfinnung von 350 bis 400mm 
irn Kessel ausgeschmolzen. Der Inhalt des Kessels 
wird in den Kliirbottich entleert und hierin unter 
Vermeidung schneller Abkiihlung sich selbst iiber- 
lassen. Den geklitrten Talg filtrirt man endlich, 
worauf man ihn erstarren Ihst. Er ist rein weiss, 
krystalliniscb, geruchfrei und sehr luftbestitndig. 
Auch die bei dieser Art der Talgscbmelze ab- 
fallendon Grieben sollen sich durch vorziigliche 
Bescbaffenheit anszeichnen. 2.30. 

C. Stiepel. Shd Seif'enwirknng und Alkali-Ab- 
spaltnng nnzertrennliche Begridtee (Seifen- 
fabrikant 21, 1133, 1157, 1185, 1209.) 

Verfasser bespricht zunichst das chemische Ver- 
halten der fettsauren Alkalien, bez. Seifen gegen- 
iiber Wasser und die cbemiscben Theorien der 
Seifenwirknng, die Erkl2rung der Seifenwlrkung 
auf physikalischer Grnndlage n. s. w., alles nnter 
sehr vollstbdiger Anfiihrung der betreffenden 
Litteratur seit C h e v r e u l .  Des Weiteren wird 
die Abhingigkoit des Desinfectionswertbs der Seife 
von ihrer hydrolytischen Zersetzung er6rtert und 
constatirt, dass zur Zeit noch nicht feststeht, ob 
schon vorhandenes freies Natron oder die durch 
Hydrolyse entstebende Natronlauge Uraache der 
desinficirenden Wirkung der Seife sei. 

Auf diese zum PBssten Theil historisch- 
kritischen Erorterungen folgt ein Bericht fiber 
verschiedene Experimentalarbeiten des Verfassera. 
Es handelte sich zuniichst um die Frage, ob alle 
fettsauren Alkalien hydrolytische Spaltung erleiden 
und ob diese unbedingte Voranssetznng der Seifen- 
wirknng sei. Es stellte sich heraus, dass die 
Alkalisalze der eigentlichen Fettsiiuren bis mit 
denen der Pelargonsinre keine Zersetzung durch 
Wasser (1 g Fettsitnre, 500 ccm Wasser) erleiden, 
die Hydrolyae vielmehr erst beim caprinsauren 
Natrinm beginnt. Von hier ab nimmt die Ge- 
schwindigkeit nnd Vollstilndigkeit der hydrolpti- 
schen Zersetzung schnell zu und macht beim 
palmitin- und stearinsauren Natrinm fast 50 Proc. 
aus. Die bei dieser Zorsetzung entstehenden sauren 
fettsauren Alkalien sind unl6slich und haben 
keinerlei Seifeneigenschaft. Die Untersnchung der 
Seifen aus Fetten von bekannter Zusammensetzung 
beetitigte die mit den fettsanren Alkalien gemacb- 
ten Erfahrungen. Besonders interessant ist die 
Beobachtung, dass eine gute nentrale Kokosseife 
nor wenig durch Wasser zersetzt wird, letzteres 
also nnr wenig alkalisch macht und daher auf die 
Haut kaum nachtheilig wirken kann, wie man 
gew6hnlich glanbt annehmen zu miissen. Dabei 
besitzt die kaum dimociirte Kokosseife doch voll- 
stindige Seifenwirkung; j a  wenn man die Fett- 
siruren des Kokos6ls in Wasser genau mit der 
tiquivalenten Menge Alkali nentralisirt, erbrilt man 
L6sungen mit allen Eigenschaften einer Seifen- 
l6sung. Somit sind S e i E e n w i r k u n g  und  A l k a l i -  
A b s p a l t u n g  n i c h t  n n z e r t r e n n l i c h ,  die Seife 
kann vielmehr obne hydrolytische Zersetznng reini- 
gend wirken. Erleidet sie diese Spaltnng, so 
kommt der entstehenden Laugc natiirlich ebenfalls 
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reinigende Wirkung zu; jedoch nird die cnt- 
sprechende Menge Seife wegen Ubergangs in saure 
Seife unwirksam. 

D i e  S e i f e n w i r k u n g  i s t  a l s  r e i n  p h y s i -  
k a l i s c h e  E i g e n s c h a f t  e i n e r  A n z r h l  v e r -  
s c h i e d e n e r  S t o f f e  a n z u s e h e n ,  namlich der 
eigentlichen Seifen, der Harzseifen, der Saponin- 
substanzen u. s. w. Gemeinschaftliche Eigenschaft 
dieser Stoffe ist das Schiiumen mit Wasser, die 
stark benetzende Eigenschaft ihrer Lijsungen und 
deren Fihigkeit, mit Fetten und Fettsiuren Emul- 
sionen zu bilden; endlich verhindern die Lbsungen 
das erneute Absitzen indifferenter Stoffe auf dem 
zu reinigenden Gegenstande. 

Der Verfasser empfiehlt endlich noch die 
H e r s t e l l u n g  m e d i c i n i s c h e r  S e i f e n ,  w e l c h e  
i n  W a s s e r  k e i n  A l k a l i  a b s p a l t e n ,  als fiir die 
Bautpflege und Hautheilkunde besonders wichtig; 
er nennt solche Seifen neutral. Geeignete Fett- 
s h r e n  (Capryl-, Caprin-, Laurinsiiure) oder deren 
Gemische sollen mit derjonigen Menge Alkali ge- 
siittigt werden, welche bei Gegenwart von vie1 
Wasser neutralisirend wirken wiirde. Die prak- 
tische Ausfiihrung soll so geschehen, dass mit der 
Alkalimenge zunichst soviel Fettaiure gesiittigt 
werden soll, als dem Neutralisationspunkt in 
Alkobol entsprechen wiirde. Dieser Seife soll 
dann der Rest der Fettsiuren incorporirt werden. 

HO. 

Elektrochemie. 
L. Sproesser. Ueber U k ~ c ~ o r l d - E l e k t r o l ~ s e  1 ~ 1  

(Z. f. Elektroch. 7, 971, 987, 

In der elektrolytischen Technik werden zwei Sorten 
Kohlen benutzt: Retortenkohlen oder sogen. Natur- 
kohlen und kiinstliche Anodenkohlen oder sogen. 
Knnstkohlen. Es wurde eine Anzahl solcher Kohlen 
einer vergleichenden Untersuchung unterzogen in 
Bezug auf Asche, Verkokung, Porositit nnd Ver- 
brennungswiirme. Der Aschengehalt der Natur- 
kohlen iet  geringer (0,2-2,3 Proc.) als der der 
Kunstkohlen (bis 6,l Proc.), auch ist dss spec. Gew. 
h8her. Die Verbrennongswiirme wurde fiir alle 
Kohlensorten nahezu gleich gefunden. Der Angriff, 
den die Kohlen bei der Alkalichloridelektrolyse er- 
leiden, besteht in der Hanptsache in einer Oxy- 
dation unter Kohlensiurebildung, und nor aus- 
nahmsweise findet bei einzelnen Kohlen eine theil- 
weise Chlorirung statt, die fiir die ZerstBrung der- 
selben eine geringere Bedeutung besitzt. Neben 
dem Verlust durch Verbrennung tritt noch ein 
solcher durch unverindert abfallende Kohle auf, 
der bei einzelnen Kohlen den chemischen Verlust 
iibertreffen kann. Doch ist auch diese mechanische 
ZerstBrung auf chemische Einwirkung zuriickzu- 

Kohlenaaoden. 
1012, 1027, 1071, 1083.) 

fiihren; denn man kann an demelben Kohle als 
Katbode eine langandauernde hettige Gasentwick- 
lung erzengen, oh& dam die geringsie Versnderung 
zu bemerken whe .  Die elektrolytischen Versuche 
ergaben sowohl ohne wie mit Draphragma im All- 
gemeinen Ubereinstimmung. Bei h6herer Tempe- 
ratnr war der Angriff auf die Kohle erheblich 
starker als bei niedriger. Das OxydationsvermBgen 
des elektrolytischen Sauerstoffs gegen Kohlen er- 
wies sich ausser von der natiirlichen Widerstands- 
fihigkeit der Kohlensorten und von der mit der 

Teniperatur steigenden Reactionsgeschwindigkeit 
aucli noch in hohem Grade abhingig von dem 
Potential des Sauerstoffs. So wurden die Kohlen 
weit mehr in saurer LBsung angegriffen als in 
alkalischer, meil in saurer Losung der Sauerstoff 
ein meit hoheres Potential besitzt, als in alka- 
lischer. Y i t  der Angreifbarkeit der Kohlen in 
Chloridlosungen geht die ZerstBrung in Schwefel- 
siiure oder in Natronlauge durchaus nicht parallel; 
sie ist in Schwefelsiure sehr intensiv und betrigt 
meist fiber 90 Proc.; in Natronlauge ist sie be- 
deutend geringer, und der Angriff schwankt hier 
stark mit der Kohlensorte. Eine Prfifung von 
Kohlen hinsichtlich ihrer Brauchbarkeit zur Elek- 
trolyse von Chloridlosungen kann sonach nur durch 
Untersuchung in Chloridlbsungen selbst erfolgen. 
Die allgemeinen Bedingungen, unter denen die 
Kohlen bei ihrer Anwendung zur Chloridelektrolyse 
am meisten geschont werden, sind hohe Chlorid- 
concentration, niedere Temperatur und hohe Strom- 
dichte. Die Kohle sol1 mBglichst dicht und hart, 
ihre Porosit.irt gering sein. Beim Diaphragmen- 
verfahren wird zweckmiissig meist in der Wiirme 
gearbeitet , damit der Badwiderstand mcglichst 
verkleinert wird; es ist dann der Hydroxylent- 
ladung durch hohe Chloridconcentration und nicht 
zu geringe anodische Stromdichte entgegen zu ar- 
beiten. Beim Quecksilberverfahren bringt Kohle 
die M6glichkeit von Chlorknallgasbildung rnit sich, 
weil die Sauerstoffentladung eine Vermehrnng der 
Salzsiure bedingt und am Amalgam Wasserstoff 
entbunden wird. Man wird daher bei diesem Ver- 
fahren, um Explosionsgefahren zu vermeiden, bei 
niederer Temperatur' arbeiten, wodurch der Angriff 
der Anodenkohlen verringert wird. Dass fiir das 
Glockenverfahren Kohlen nls Anoden erfolgreich 
zu verwenden sind, geht aus den von A d o l p h  
(d. Zeitschr. 1901, 758) angestellten Untersuchun- 
gen hervor. Dr. 

F. Foei%ter nad Ericlr Nilller. Ueber die be1 
der elektrolytischeii Darstellung YOU Alkali- 
hyyochluriten nnd Chloraten er re iohbaren  
Stroin- und Energieansbenten. (Z. f. Illektroch. 

Bei der elektrolytischen Darstellung der Hypochlorite 
und Chlorate sind die Ursachen der Stromverluste 
die kathodische Reduction der unterchlorigsauren 
Salze und die anodische Entwicklung von gas- 
fBrmigem Sauerstoff. Die erstere StBrung kann 
man durch einen Zusatz von Kaliumc4romat zum 
Elektrolyten so gut wie vdlig beseitigen (9. diese 
Zeitschr. 1901, 276), die zweite wird behoben, 
wenn man an Stelle der glatten p l a t i n i r t e  Elek- 
troden benutzt. Es  gelingt dam, die Stromausbeute 
bis nahe zu der von der Theorie geforderten zu 
steigern (95-99 Proc.), und man kann Concen- 
trationen von bleichendem Chlor erhalten, wie sie 
bisher noch nicht annihernd erreicht wurden. 
Die hBchste so erreichte Concentration betrug 
38,5 g bleichendes Chlor im Liter. Hierbei ist 
die Energieausbeute noch immer giinstig; denn 
die Erzengung des Hypochlorits in dieser Concen- 
tration erforderte nur das 1,8-fache des theore- 
tischen Energieminimums (1 g Hypochloritsauer- 
stoff benBthipte 13,s Wattstunden statt 7,Z). Die 
Platinirung h i l t  sich an der Anode aber nur gut 
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Elektrolyse nicht unerbebliche Mengen des Platin 
schwarz- abgerissen und die Badsiannung steigt 
an. - Fir die Darstellung von Chlorat ist die 
Anwesenheit von freier unterchloriger Siure von 
Bedeutung, da die Reaction nach der Gleichung 
erfolgt: 2HOC1 + NaOC1 = Na03C1 + 2HCl. 
Bei der Elektrolyse neutraler Blkalichloridlosungen 
wird die unterchlorige Siure durch denjenigen 
Theil der Stromarbeit geliefert, der an der Anode 
Sauerstoff entwickelt und also den bier in Betracht 
kommenden Stromverlust bedeutet. Setzt man 
nun dem Elektrolyten im Laufe der Elektrolyse 
Salzsiiure in solcher Menge zu, dass das f ir  die 
Chloratbildung giinstige Verhsltniss von Bypo- 
chlorit und unterchloriger Siure  hergestellt und 
dauernd erhalten wird, so erhil t  man bei Ver- 
wendung von platinirten Elektroden und bei 
Kaliumchromatzusatr Stromausbeuten an Chlorat, 
die deru theoretischen Werthe sehr nahe liegen. 
Bei einer Spannung von 3,66 Volt wurden so 
9 8  Proc. Stromausbeute erzielt und zur Erzeugung 
von 1 g Chloratsauerstoff waren 12,5 Wattstunden 
(theoretisch 7,4) nothig. Lh.. 

F. Haber nnd R. tXeipei%. Versuche ilber Alu- 
miniumdarstellung. (Z. f. Elektwch. 8, 1 
und 26.) 

Uber den technischen Aluminiumprocess der Elek- 
trolyse einer schmelzflhssigen Lijsung von Thon- 
erde in Kryolith sind bisher nur wenig genauere 
Nachrichten an die Offentlichkeit gelangt. Es ge- 
lingt indessen unschwer, die Aluminiumdarstellung 
im Laboratorium auszuffihren. Der von den Ver- 
fassern angewandte Olen bestand der Hauptsache 
nach in einem grossen Block aus kiinstlicher Kohle 
mit einer Aushohlung, in welche eine Kohlenanode 
an einem beweglichen stromznfiihrenden Halter 
hinabgesenkt wird. Der Kohlenblock stand auf 
einor Kupferplatte, die als Stromzufiihrung diente. 
Als Material diente ein kiinstlicher Kryolith von 
96,3 Proc. AlF,  und 3,4 Proc. N a F  (natiir- 
licher lieferte riel weniger gute Ergebnisse) und 
eine reine Thonerde (99 Proc. Al, 0,, 0,18 Proc. 
Si 0,, 0,035 Proc. Fe,03, 0,5 Proc. Na,O). Das 

kraftigen Lichtbogen in wenig Minuten zusammen- 
geschmolzen und ldann die Eiektrolyse rnit 7-10 
Volt Badspannung und 3-400 Amp. ausgefiihrt. 
Das Bad hfilt sich dabei von selbst fliissip;, und 
im Verlauf der Elektrolyse wnrden weitere Mengen 
Thonerde (und Kryolith) nacbgesetzt: durch das 
Vorhandensein von steta geniigend Thonerde im 
Bad wird die Spannnng tier gehalten, aber zu 
grosse Mengen erhbhen das spec. Gewicht der 
Schmelze, so dass das entstandene Aluminium nicht 
gut zu Boden sinkt nnd man Verluste an Strom- 
ausbente hat. Die Stromdichte an der Kathode 
war 3 Amp. auf den qcm. Die Versuche konnten 
meist nur einige Stunden lang obne Unterbrechung 
fortgesetzt werdeu, weil sich die Anode allmiihlich 
kegelformig zuspitzte, wodurch die Spannung zu 
stark stieg. Es liessen sich so bei 2-3 kg 
Materialaufwaud Aluminiumklnmpen von 200 bis 
250 g erzengen, und die Ausbeute betrug bis 
54 Proc. der Theorie. Die Verluste an Roh- 
material durch Verdampfen, Verspritzen u. s. w. 
lrgen unter 11 Proc. Als zweckmksigste Zu- 
sammensetzung des Elektrolyten wurde Fluor- 
natrium, Fluoraluminium und Thonerde er- 
kannt. Das erzeugte Aluminium war sehr rein, 
es enthielt nur 0,05 Proc. C und 0,034 Proc. Si, 
sowie Spuren Eisen und Natrium. Auch die Zer- 
reissfestigkeit stimmte mit der des reinen Alu- 
miniums fiberein. lh-. 

W. Pfamhanser jr. %;innsehwmim nud Zhn- 
krystall dnrch Elektrolyse. (Z. f. Elektrocli. 

Als die f ir  die Zinnabscheidung in dickeren homo- 
genen Schichten wichtigsten Bedingongen wnrden 
erkannt: mbglichst hohe Concentration der Zinn- 
salzlbsnng, kleine Stromdichte und hinreichende 
Badbewegung. Bei grbsseren Stromdichten (iiber 
1 Amp./qdm) tritt bald Bildung von krystallisirtem 
Zinn ein. Lijsungen, die Kationen enthalten, 
welche stark dissociirende LBsungen um die Kathode 
bilden konnen, geben zu Schwammbildung Veran- 
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lassung. U P .  

Patentbericht 
Klssse 8: Bleicherei, Wlscherei, Fkberei, 

Drnckerei and Appretnr. 
Behandlung von Textil- und anderen Faser- 

materialien animalischen Ursprungs. 
(No. 128 115. Vom 15. December 1899 ab. 
I s r a e l  B r o n n  in K61n.) 

Das Verfahren bezweckt, die zu behandelnden 
Materialien den verschiedenen Lijsungen oder 
Flotten zuginglicher zu machen und letzteren eine 
grosse Durchdringungsfiihigkeit zu verleihen. 

Putcntunspruch: Verfahren zur Behandlung 
von Textil- und anderen Fasermaterialien anima- 
lischen Ursprungs, dadnrch gekennzeichnet, dass 
die Fasern w&brend der Bebandlung mit den ent- 
sprechenden Lijsungen oder Dampfen einem voll- 
stindigen Vacuum, mindestens aber einem solchen, 

das daa Sieden der angewandten Fliissigkeiten bei 
einer Temperatur von 450 ermijglicht, in geeig- 
neten Apparaten ausgesetzt sind, wodorch diese 
Faserstoffe den Lijsungen oder Diimpfen zugiing- 
licher gemacht nnd von den siedenden Flotten 
leichter dnrchdrungen werden, ohm dabei an 
ihren werthvollen Eigensohaften einznbiimen. 

Neuerung beim Dampfen im Indigodruck 
nach dem Glucose-Verfahren. (No. 
122 033. Vom 31. Mirz 1900 ab. K a l l e  
C Co. in Biebrich a. Rh.) 

Das bisher in der Kattundruckerei ausgefibte Ver- 
fahren zum Bedrucken der Gewebe mit fertigem 
Indigo bestand darin, drss die stark alkalisohe 
Druckfarbe auf mit Glucose priiparirtem Gewebe 
aufgedruckt und nach dem Trocknen mit feuchtem 




